M Verarbeitungsempfehlung

DENSOLID®-FK2 C

Handling der Kartusche

Materialaustrag vor jeder Beschichtung Hartung, Priifung

M Die Hartungszeit der Beschichtung ist
2 3. / temperaturabhéngig (siehe Tabelle).
Ll / " v M Die noch nicht ausgehértete Beschich-
1 ’ - tung, bis zur vollstandigen Klebefreiheit,
, . b{s / > ” ’ vor Feuchtigkeit und Niederschldgen
- N /

M schiitzen.
L]

| ca.5ml M Materialtemperatur bis zur vollsténdigen
Aushartung auf >+5°C (+41°F) halten.

M Die fertige Beschichtung ist auf Poren-
freiheit zu priifen. Priifspannung 8 kV
pro mm Schichtdicke, maximal 20 kV

DIN EN 10290).
M Die Stahlentrostung muss mit scharfkanti- M Stopfen der Kartusche Abschrauben und B Vorlauf (ca. 5 ml) verwerfen, bis gleichmé&Big ( )
gem Strahigut erfolgen (s.u.). beiliegenden Statikmischer aufsetzen. gemischtes Material austritt.
M Die DENSOLID® Beschichtung ist unmit- M Je nach gewiinschter Austragmenge B Mischer mit bereits geliertem oder
telbar, jedoch maximal 2 Stunden nach Kartuschenspitze bis max. zur Mischwendel ausgehartetem Material verwerfen, z. B.
Oberflachenvorbereitung, auszufiihren. abschneiden. bei Unterbechungen, und neuen Mischer
M Geliertes Material nicht verarbeiten. M Kartusche in Austraggerét (DENSOMIX®) aufschrauben.

einsetzen und arretieren.

1. Beschichtung Beschichtung 1. Beschichtung
=

M Vor dem Beschichten, die Werksumhiillung durch M Ausgetragenes Material mit einem Pinsel oder Spachtel M Die Schichtdicke sollte pro Aufzug max. 1 mm betragen.
Uberstreichen mit der Propangasflamme aktivieren. verstreichen. Dabei Lufteinschliisse vermeiden. M Die angrenzende Werksumhiillung in einer Breite von min.
M DENSOLID®-FK2 C (grau und schwarz) wird in zwei 50 mm Uberdecken.
Arbeitsgangen aufgetragen. M Die zweite Schicht DENSOLID®-FK2 C (schwarz) kann auf-
M Jeweils soviel DENSOLID®-FK2 C (grau) auf das zu getragen werden, wenn die erste Schicht soweit ausgehértet
beschichtende Bauteil auftragen, wie innerhalb der Topfzeit ist, dass sie nicht mehr verschoben werden kann (vgl. Tabelle).

verarbeitet werden kann.

2. Beschichtung 2. Beschichtung 2. Beschichtung

I Ein Aufrauhen der vorhergehenden Beschichtung ist nicht erforderlich, M Ausgetragenes Material mit einem Pinsel oder Spachtel M Die Schichtdicke sollte pro Aufzug max. 1 mm betragen.
wenn die Wartezeit zwischen den Arbeitsgéngen hdchstens 8 h verstreichen. Dabei Lufteinschliisse vermeiden. M Die erste Schicht aus DENSOLID®-FK2 C (grau) sollte von der
betrégt (20 °C). zweiten Schicht (schwarz) um min. 10mm {iberdeckt werden. Dabei
I Vor der Beschichtung ist darauf zu achten, dass der Untergrund innerhalb des Bereichs der oberflédchenvorbereiteten Werksumhiil-
sauber, trocken, staub- und fettfrei ist. lung bleiben.
M Jeweils soviel DENSOLID®-FK2 C (schwarz) auf das zu beschich- I Bei mehr als zwei Schichten analog im Farbwechsel verfahren.
tende Bauteil auftragen, wie innerhalb der Topfzeit verarbeitet M Die Gesamtschichtdicke sollte min. 1,5 mm betragen.
werden kann.
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und min. +3 (+5) | und min. +3 (+5) Klebefrei 60 min. 30 min. 25 min. PU, FBE
oberhalb Taupunkt | oberhalb Taupunkt stehend lagem
Belastbar 24h. 8h. 7h.
Oberflachen- Lose Werksumhiillung entfernen, Kerben und Einschnitte ausrunden, und Rénder in einem Winkel <30° anfasen.
vorbereitung Angrenzende Werksumhillungen min. 100 mm mit Schmiergelleinen #40 in Umfangsrichtung anrauhen.
Oberflachenreinheit: Strahlentrostung min. Sa 2%z (ISO 8501-1), Rautiefe 40 pm bis 100 pm, trocken und frei von Fett, Staub, etc.
Arbeitssicherheit & Die Installation muss nach drtlichen und {iblichen Umwelt- und Sicherheitsvorkehrungen durchgefiihrt werden. Die Sicherheits- und Umwelthinweise auf Etiketten und
Umweltschutz Sicherheitsdatenbléttern miissen beachtet werden. Personliche Schutzausriistung wie z.B. Schutzbrille, Schutzhandschuhe und geschlossene Arbeitskleidung tragen.
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sonstige Druckschriften beraten nach bestem Wissen und kenn- moglichkeiten fir den vorgesehenen Zweck zu priifen.
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